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KURZBESCHREIBUNG

Die Broschiire ,Assistenzsys-
teme in der Fertigung” erlautert
Beratenden die Einsatzmoglich-
keiten digitaler Assistenzsys-
teme. Sie erklart, worauf Kun-
denbetriebe achten missen,
wie Beschaftigte einbezogen
werden kénnen und welche
Vorteile sich daraus ergeben.

Was ist die Broschiire , As-
sistenzsysteme in der Ferti-
gung?”

Die Broschiire ,Assistenzsysteme in
der Fertigung” entstand im Projekt
ViSAAR und erklart Beratenden den
Einsatz digitaler Assistenzsysteme
fir die Maschinendatenerfassung
und als Werkassistenz.

Auch kleine und mittlere
Unternehmen (KMU) kénnen digitale

Assistenzsysteme nutzen, um
beispiesweise  Beschaftigte  bei
Produktions- und

Fertigungsaufgaben zu unterstiitzen
oder die Fehlerquote zu reduzieren.

Die Broschire erklart Beratenden
das Vorgehen zur Technikeinfiihrung
und zeigt Erfolgsfaktoren auf.

Es wird grundséatzlich zwischen zwei
Arten von Assistenzsystemen
unterschieden:

1. Kognitive Assistenzsysteme
wie bspw. Datenbrillen: Diese
stellen den Beschaftigten
Informationen bereit und geben
auf Grundlage einer breiten
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Datenanalyse eine

Entscheidungsempfehlung.

2. Physische Assistenzsysteme
wie bspw. Exoskelette: Diese
unterstiitzen bei
Bewegungsabldaufen und helfen
etwa beim Tragen von schweren
Lasten.

Die Broschire beschreibt
Beratenden in einem Leitfaden, den
Einflhrungsprozess eines digitalen
Assistenzsystems im Kundenbetrieb.
Dafiir sollte der Kunde zunéchst eine
Ist-Analyse  durchfiihren.  Auf
Grundlage von Prozessanalysen und
Mitarbeitendenbefragungen  kann
ermittelt werden, WO
Entwicklungsbedarf besteht bzw.
Verbesserungspotenziale liegen.

In der darauffolgenden Soll-Analyse
kann der Kundenbetrieb fir sich
festhalten, welche Arbeitsschritte
vereinbart oder optimiert werden

kdnnen und welche Ziele verfolgt
werden sollen.

In einem weiteren Kapitel stellt die
Broschiire Einsatzmoglichkeiten fir
digitale Assistenzsysteme mit einer
Vielzahl von
Anwendungsmoglichkeiten vor. Hier
erhalten Beratende, Ideen fiir welche
Bereiche  sie  ihrem Kunden
Assistenzsysteme vorschlagen
kdnnen.

Beratende erhalten auBerdem Tipps
zur Technikeinfihrung. Folgende
wichtige Erfolgsfaktoren sollten sie
dabei im Kundenbetrieb beachten:
Mitarbeitendeneinbindung, eine
schrittweise Einfiihrung, Einbindung
von Expertinnen und Experten,
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Beachtung des Datenschutzes und
regelméaBige Feedbackschleifen.

Welchen Mehrwert hat die
Broschiire fiir Beratende?

Beratende erfahren durch die Bro-
schiire mehr Uber die Einsatzmdg-
lichkeiten digitaler Assistenzsysteme
und koénnen in der Beratung auf ent-
sprechende Madglichkeiten hinwei-
sen sowie Vorteile benennen. Vor-
teile sind beispielsweise:

e Hohere Produktivitat

e Prozesskontrolle und weni-
ger Storfalle

e Hohere Produktqualitat

e Verbesserte Zufriedenheit
und Gesundheit der Be-
schaftigten durch mehr Er-
gonomie am Arbeitsplatz
und Einbindung in die Ein-
fihrungsprozesse

e Prozessoptimierung

Die Broschiire bietet Beratenden ei-
nen ersten Uberblick, Giber die Mog-
lichkeiten digitaler Assistenzsysteme
und wie sie diese beim Kundenbe-
trieb einbringen kénnen.
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Die Broschiire ,Assistenzsys-

teme in der Fertigung” steht on-
line zur Verfligung:
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3.2 Physische Assistenzsysteme
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4.4 Einfihrung / Prototypenbau
Das gewihite Assistenzsyster wird in der letzten Phase prototypisch entwickelt bzw.
spesifiziert, petestet und bewertet. Das Bewerten kann bereits an den cingefhrten

rehgefht
von Bedeutung und ob die Einfihrung des Systems ihnen Ko
rsacht. Diese Umfragen kinnen in Form einer ix oder einem
jse-Case-Mapping durchgefihrt werden. Hier sollte sich auf die vorher definlerten

Dabe stell sich di _Haben wir
mit der Einflihrung eines digitalen Assistenzsystems den Prozess in unserer Firma so
verbessert wie wir ihn verbessern wollten?”,

rapart

441 Faktoren far

Produktion
Folgende allgemelne Faktoren haben sich flir elne erfolgreiche ElnfUhrung
projektibergreifend herausgestellt.

Einfiihrung in der
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* Tipp: Experten und Fordermbglichkeiten nutzen

Auszug aus der Broschiire , Assistenzsysteme in der Fertigung” © ViSAAR

Wie konnen Beratende die
Broschiire nutzen?

Die 20-seitige Broschire steht online
als PDF-Download kostenlos zur
Verfligung. Beratende konne diese
als Informationsquelle nutzen und
den Leitfaden fiir eine grobe Struk-
turierung verwenden.

Gegebenenfalls kdénnen Beratende
bei der Ist- und Soll-Analyse unter-
stitzen und gemeinsam mit dem
Kundenbetrieb Uberlegen, an wel-
cher Stelle die neue Technik einge-
setzt werden kann.

Wer hat die Broschiire er-
arbeitet?

Die Broschiire ,Assistenzsystem in
der Fertigung” wurde im Projekts
ViSAAR (Virtuelle Arbeitsgestaltung
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